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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTIT
Grupa specializatid nr. 01 “Elemente structurale si fundatii” din cadrul ICECON SA
Bucuresti analizand documentatia de solicitare agrement tehnic, prezentati de The
Siam Industrial Wire Co. Ltd- SIW, Thailanda si inregistratd cu nr. 25.06.032.016 din
25.06.2025, referitoare la  produsele ,TOROANE PENTRU BETON
PRECOMPRIMAT?, realizate de The Siam Industrial Wire Co. Ltd- SIW, Thailanda,
elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr. 016-01/604-2025, in conformitate cu

documentele tehnice rominesti aferente domeniului de referintd, toate valabile la

aceastd datd.

1.Definirea succinta.

1.1 Descrierea succinta.
Toroanele pentru beton precomprimat
fabricate de The Siam Industrial Wire
Co. Ltd- SIW, Thailanda sunt executate
prin cablarea unui numdr de sarme de
otel carbon de inalta rezistentd, supuse
unui tratament termomecanic, conform
specificatiei  tehnice de produs a
producatorului ,,H0473 rev 17, care
respectd prevederile ST 009:201 1.
Toroanele produse de SIW, Thailanda
sunt toroane din sapte sarme si aparfin
familiei de produse: YI860S7, avand
diametrul nominal 9,3 mm, 12,5 mm,
12,9 mm, 15,2 mm $i 15,7 mm.
Toroanele din sapte fire sunt alcatuite
din sase sarme, avdind acelasi diametru
nominal, infasurate in formad elicoidala
de-a lungul unei axe teoretice comune,
avand lungimea de cablare de 14-18 ori
mai mare decdt diametrul nominal al
toronului. Diametrul sarmei centrale este
cu cel putin 3% mai mare decat
diametrul sarmelor exterioare.
Principalele caracteristici geometrice,
mecanice §i speciale ale toroanelor

produse de firma The Siam
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Industrial Wire Co. Ltd- SIW, Thailanda,
sunt urmdatoarele:
Caracteristici geometrice

Proprietdtile geometrice ale toroanelor sunt
definite de diametrul nominal (d), aria
nominald a sectiunii transversale (S,), masa
nominald pe metru liniar de produs (M) si
lungimea de cablare (I).
Abaterea admisibild a masei nominale pe
metru liniar de produs este de + 2%.
Rectilinitate
Sageata (hy) care
epruvetei nu trebuie sa fie mai mare de 25
mm/m. (fig. 1)
De comun acord

indica rectilinitatea

intre producator  si
cumparator, in timpul comenzii, se pot
stabilii  conditii  alternative  privind
rectilinitatea, folosind metoda din EN ISO
15630-3.

Caracteristici mecanice

Proprietatile  mecanice  standard  ale

toroanelor sunt:
a) Forta
caracteristicda a

maximd F,- valoarea
fortei
incercarea la tractiune.

b) Fpo - fractilul 0,1 % din valoarea
caracteristicd a fortei, la incercarea de

maxime, la
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c) Forta maxima F,, la incercarea
de tractiune - forta maxima reald, la
incercarea de tractiune, determinatd pe o
proba de testare adiacentd probei supuse
testului privind determinarea
caracteristicilor speciale,

d) Ay - valoarea minimd a alungirii
totale procentuale la fortd maximd, nu
trebuie sd fie mai micd de 3,5%,

e) o - raportul fortelor Fpp, 1 /F o mas;
Y] propietdtile de ductilitate specifice
tipului de toron (de exp. Procentul de
reducere a sectiunii, rezistenta la indoire
reversibild si/sau indoire).

Caracteristicile mecanice speciale ale

toroanelor sunt:

- relaxarea izotermd;

- comportarea la oboseald,

- tractiunea deviata pentru toroane din 7
sarme cu diametrul nominal > 12,5 mm.

- rezistenta la coroziune.

Aceste propietati se determind prin
verificari periodice.

1.2. Identificarea produselor

Toroanele se livreaza in colaci bine
legati astfel incat in timpul transportului
sa nu se producd deteriorari ale

produselor, avand  caracteristicile
conform tabelului 4.

Identificarea produselor se face pentru
fiecare colac, prin atasarea unei etichete
durabile (metalica sau material plastic)
bine legatd, avand — urmdtoarele
informatii traduse in limba romadna:

a)  denumirea producdtorului si locul

de fabricatie.

b) clasa de rezistenta a produsului:
1860 si tipul toronului-neted.

c) diametrul toronului.

d)  numarul colacului.

e) numdrul lotului si al sarjei.
N, masa colacului in kg.

g) numarul prezentului agrement tehnic.
Marcarea produselor se realizeaza conform

prezentului  agrement  tehnic,  fiind
indeplinite  prevederile ST  009:2011.
Marcajul produselor, stabilit de

producatorul The Siam Industrial Wire Co.
Ltd- SIW, Thailanda pentru Romania,
cuprinde urmatoarele date:

-litera Y pentru otel de precomprimare;,

- valoarea nominald a rezistentei la rupere
1860, in MPa;,

- litera T pentru toroane;

- numarul 7 care indica numdrul sarmelor
din componenta toronului,

- diametrul nominal al toronului, in mm;

- clasa de relaxare R1,

- clasa de oboseald F1;

- clasa de coroziune CI.

Exemplu: Y1860T7-15,2-R1-FI1-CI1.
Nota:

RI- clasa de
maxima la 1000 ore, scazutd;

F1- clasa de oboseala (70% F o),

CI- rezistenta la corozune (80% F.);
Pentru fiecare livrare producatorul ataseazd

relaxare: relaxarea

certificatele de inspectie intocmite conform
EN 10204:2005 care contin rezultatele
incercarilor corespunzdtoare fiecarei sarje
si declaratia de conformitate, in limba

romand.
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2. Agrementul Tehnic

2.1 Domeniile de
constructii, acceptate.
Toroanele produse de The Siam
Industrial Wire Co. Ltd- SIW, Thailanda
in conformitate cu specificatia tehnicd
de produs a producdtorului, se
incadreaza conform ST 009-2011 in
rezistenta 1860 MPa
(=N/mm?) si categoria de ductilitate D,
privind incercarea la tractiune.

Toroanele produse de The Siam
Industrial Wire Co. Ltd- SIW, Thailanda
se pot utiliza in elemente §i structuri de

utilizare in

categoria de

calculate la  solicitari

diverse, indeosebi seismice, ca armatura

constructii,

pretensionatd sau postensionatd (ex. la
plansee cu deschideri mari, poduri,
viaducte).

Produsele se utilizeaza numai pe baza
unui proiect de executie cu respectarea
Legii 10/1995 privind
constructii,

calitatea in
republicatd cu modificarile
si  completarile  ulterioare si a
reglementarilor tehnice in vigoare in

Romania.

2.2 Aprecierea asupra produsului.
2.2.1 Aptitudinea in exploatare.
In conformitate cu datele tehnice din

Dosarul  Tehnic, produsele ce fac
obiectul  prezentului  agrement au
performante  corespunzdtoare dome-

niilor de utilizare prezentate la punctul
2.1

Prin conformarea constructiei si prin
masurile de protectie seismicd, la foc,
termicd, acusticd, conform
reglementarilor tehnice specificate in
cadrul  prezentului

agrement tehnic,

produsele care fac obiectul prezentului

Agrement Tehnic, satisfac cele 7
fundamentale  din

cerinte
nr. 10/1995
privind calitatea in constructii, republicata

Legea

cu modificarile si completarile ulterioare
dupd cum urmeazad:

¢ Rezistenta mecanica si stabilitate
Rezistenta si stabilitatea elementelor §i
structurilor de beton armat g§i beton
precomprimat la care se folosesc toroane
produse de The Siam Industrial Wire Co.
Ltd- SIW, Thailanda sunt asigurate in
orice amplasament dacd la proiectarea §i
executarea elementelor de rezistenta sunt
tehnice
2.3.1,

referitoare la conditiile tehnice pentru

respectate reglementarile

romdnesti  cuprinse la  pct.
toroane §i pentru sdrme din otel pentru
toroane, la actiunile climatice vant-zapada
si actiunile seismice din amplasament,
respectiv la executarea elementelor §i
structurilor din beton precomprimat.

¢Securitate la incendiu

Toroanele pentru beton precomprimat
realizate de The Siam Industrial Wire Co.
Ltd- SIW, Thailanda se incadreaza clasa de
reactie la foc Al,
Regulamentul
incadrarea produselor pentru constructii pe

in conformitate cu
privind  clasificarea  si

baza performantelor de comportare la foc
aprobat  cu  OMC.T/O.MAIL  nr
1822/394/2004,  cu

completarile ulterioare.

modificarile  §i

¢Igiend, sandtate si mediu inconjurdtor

Puse in opera, produsele nu sunt toxice, nu
afecteazd sandtatea oamenilor si nu contin
mediul

substante  care sa  polueze

inconjurdtor. In timpul utilizarii se va tine

seama de normele de igiend sanitard si de

DEP,
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legislatia de protectie a muncii, in
vigoare.
Pentru  protectia  personald a
lucrdtorilor, se vor respecta cerintele in
conformitate cu normele metodologice
de aplicare a legislatiei, securitatii $i
sanatatii in muncd, conform Legii nr.
319/2006, cu modificarile si completarile
ulterioare.
Pentru a minimiza riscul — asupra
sanatatii populatiei, produsele folosite

ca materiale in constructii respectd

legislatia in vigoare: Regulamentul
Parlamentului European 51 al
Consiliului ~ European (CE) nr.
1907/2006 privind inregistrarea,
evaluarea, autorizarea si restrictionarea
substantelor  chimice (REACH) cu
modificarile din Regulamentul
Parlamentului European Si al
Consiliului ~ European  (CE)  nr.
1272/2008.

Materialul este reciclabil 100%.

¢Siguranta  si  accesibilitate in
exploatare

Toroanele sunt inglobate in elemente din
beton armat, astfel incat nu creaza
riscuri de accidentare prin agdtare,

ranire sau lovire a utilizatorului.

¢ Protectie impotriva zgomotului

Produsele nu influenteaza aceastda
cerintad.
¢Economie de energie si izolare
termicd
Produsele nu influenteaza aceasta

cerintd.

& Utilizare sustenabild a resurselor
naturale
Se aplica conform Legii  10/1995,

republicatd, cu modificarile si completarile
ulterioare, astfel.

reciclabilitatea
constructiilor, a materialelor si pdrtilor
componente dupa demolare produsele sunt
reciclabile 100%, constituind materie primad

a) reutilizarea  sau

pentru fabricarea otelului;

b) durabilitatea
conform pct. 2.2.2 din prezentul agrement
tehnic,

constructiilor -

c) utilizarea la constructii a unor
materii prime si secundare compatibile cu
mediul — conform cerintei fundamentale
igiend, sandtate si mediu inconjurdtor de la

pet. 2.2.1. din prezentul agrement tehnic.

2.2.2.Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea produsului.

Principalele caracteristici care
influenteazd durabilitatea sunt:

determina
rezistenta, deformabilitatea, sudabilitatea
si posibilitatea de prelucrarea mecanicd a

produselor;

-compozitia chimica care

-caracteristicile fizico-mecanice,

- asigurarea constantei in limitele de
toleranta admise pentru  mentinerea
calitatii produselor.

Toroanele pentru beton precomprimat
realizate de The Siam Industrial Wire Co.
Ltd- SIW, Thailanda pot asigura executia
unor elemente cu o durabilitate egala cu
cea a constructiei in care se inglobeaza.
Garantia acordata de producdtor pentru
produsele livrate se va stabili contractual,
dar nu va fi mai micd de 2 ani, respectdnd
conditiile  de

depozitare si montare.

transport,  manipulare,

AT 016-01/604-2025
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2.2.3. Fabricatia si controlul
Toroanele pentru beton precomprimat
fabricate de The Siam Industrial Wire
Co. Ltd- SIW, Thailanda sunt executate
prin cablarea unui numar de sdarme de
otel carbon de inaltd rezistentd, supuse
unul tratament termomecanic.
Fabricatia produselor se face in
conditii ce asigura reproductibilitatea
performantelor corespunzdtoare dome-
niilor de utilizare preconizate.
tehnologic de  fabricatie
cuprinde urmdtoarele etape:

Procesul

- controlul de calitate al materiei
prime (sarma);

- decaparea termicd a sarmei;

- realizarea toroanelor;

- tratamentul termic de relaxare;

- Infdasurarea sub formd de colaci;

- impachetarea.
Dupd fiecare etapd a procesului de
fabricatie se efectueazd un control
intern de calitate privind respectarea
parametrilor tehnologici.
Compania The Siam Industrial Wire
Co. Ltd- SIW, Thailanda are sistemul
de management al calitatii certificat
de Masci Management  System
Certification Institute, Thailanda in
concordanta cu standardul TIS 9001-
2559 (ISO 9001:2015) (certificat nr.
OMS2092/537
24.01.2026), in concordanta cu
standardul TIS 14001-2559 (ISO
14001:2015) (certificat EMS05036/
213 valabil pana la 22.09.2026), in
concordanta cu  standardul TIS
45001-2561 (ISO  45001:2018)
(certificat QHSMS20032/110 valabil
pand la 10.09.2026), in concordantd
cu standardul  ISO  5001:2018

valabil — pana la

(certificat EnMS11002/002 valabil pana
la 13.09.2026).

Controlul extern se realizeazd de catre
institute specializate.

2.2.4. Punerea in operd.
Punerea in opera a toroanelor se
realizeaza  conform  proiectelor i
caietelor de sarcini elaborate pentru
elementele de constructii structurale
care cuprind toroane, de catre echipe de
lucrdtori instruite corespunzdtor fard
dificultati speciale, pentru lucrari de
precizie normald.

Pentru armadtura pretensionata sau
postensionatd se elaboreazd procedee
de pretensionare sau postensionare care
fac  referire la:tipul si alcdtuirea
armdturii, instalatia de pretensionare,
ete.

Toroanele pretensionate fabricate The
Siam  Industrial Wire Co. Ltd- SIW,
Thailanda se utilizeazd numai cu ancore
care au la capete sisteme de cuplare
compatibile.

La punerea in opera se vor repsecta S§i
prevederile din urmdtoarele reglementari
tehnice:

- NE 013 — 2002 - “Cod de practica pentru
executia elementelor prefabricatelor din
beton, beton armat §i beton precomprimat’”’;
- NE 012/2-2022

producerea §i executarea lucrdrilor din

., Normativ pentru

beton, beton armat si beton precomprimat.
Partea 2: Executarea lucrarilor din beton.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.

2.3.1. Conditii de conceptie.

Conceptia lucrarilor de constructii, la care
se  folosesc  toroamne  pentru  beton
precomprimat livrate de firma The Siam

Industrial Wire Co. Ltd- SIW, Thailanda se
/) _

AT 016-01/604-2025
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face in conformitate cu legislatia §i
reglementarile tehnice in vigoare din
Romania:

- ST 009-2011- "Specificatie tehnica
privind produsele din otel utilizate ca
armdturi:  cerinte §i  criterii  de
performanta";

-SR EN ISO 15630-3: 2019 — “Otel
pentru armarea §i precomprimareaq
Metode de
Partea 3. Otel pentru precomprimare,

- SR EN ISO 6892-1:2020 — “Materiale

metalice. Incercare la tractiune. Partea

betonului — Incercare —

1: Metoda de incercare la temperatura
ambianta’”;

-SR EN 1992-1-1:2004 “Eurocod 2:
Proiectarea  structurilor din  beton.
Partea 1-1: Reguli generale si reguli

pentru cladiri.” impreund cu anexa

nationald;

- SR EN 1992-1-2:2006/
AC:2008/NA:2009 “Eurocod 2:
Proiectarea  structurilor din  beton.

Partea 1-2: Reguli generale — Calculul
comportarii la foc”;

- SR EN 1992-2:2006/NA:2009 —
“Eurocod 2: Proiectarea structurilor de
beton. Partea 2: Poduri de beton —
Proiectare §i prevederi constructive.
Anexa nationala”;

- SR EN 1992-3:2006/NA:2008 —
“Eurocod 2: Proiectarea structurilor de
beton. Partea 3: Silozuri si rezervoare.
Anexa nationala”;

- P 100-1/2013 - “Cod de proiectare
seismica a cladirilor — Prevederi de
proiectare pentru cladiri”

- NP 104-04 "Normativ pentru
proiectarea podurilor din beton §i metal.
Suprastructuri pentru poduri de sosea,

cale ferata si pietonale, precomprimate
exterior”;

- PI118/1-2025- privind
securitatea la incendiu a constructiilor”;

- GP 080-03 - ,,Ghid privind proiectarea §i
executia consoliddarii prin precomprimare a

“Normativ

structurilor din beton armat §i a structurilor
din zidarie";

- CR 6-2013 - “Cod de proiectare pentru
structuri din zidarie *.

- CR0-2012 - "Cod de proiectare. Bazele
proiectarii structurilor in constructii”.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Calitatea constanta a produselor este
asigurata §i garantatd de producadtor
prin controlul sau intern si extern,
concretizat prin certificate de inspectie
si declaratii de conformitate eliberate
pe loturi de fabricatie, pe toatd durata

de valabilitate a acestui agrement.

2.3.3.Conditii de livrare

La livrare, produsele sunt insotite de
prezentul Agrement Tehnic, de declaratia
de conformitate a producdatorului cu
agrementul tehnic eliberat pentru acestea,
conform prevederilor standardului SR EN
ISO/CEI 17050-1:2010 si SR EN ISO/CEI
17050-2:2005 si de certificatele de
inspectie tip 3.1 pentru fiecare sarja
livrata, conform SR EN 10204:2005.

Pentru depozitarea de lunga sau scurta
duratd, producdtorul va preciza conditiile
de depozitare (temperaturd, clasa de
periculozitate, etc).

Transport si depozitare
Transportul §i depozitarea se va face astfel
incdt sa nu producd deformarea remanenta
a produselor.

Depozitarea se va face astfel incat:

- rezemarea sd nu producd deformarea

AT 016-01/604-2025
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remanentd a produselor;

- produsele sa nu fie in contact direct
cu pamdntul sau alte materiale care le
pot murdari sau degrada prin coroziune;

- spatiul si modul de depozitare sda
asigure ventilarea pentru a impiedica
stagnarea umezirii produselor;

- produsele sa poatd fi usor si corect
identificate in depozit.

2.3.4.Conditii de punere in operad.

La punerea in operd, pentru protectia
personald a lucrdtorilor, se vor respecta
cerintele in conformitate cu normele
metodologice de aplicare a legislatiei,
securitatii §i sandtdtii in muncd, conform
Legii 319/2006 privind protectia §i
securitatea muncii, cu modificarile i
completdrile ulterioare. '
Depozitarea si evacuarea deseurilor se
va face in conformitate cu OUG 92/2021
privind regimul deseurilor.

La punerea in operd se vor respecta
prevederile din urmdtoarele
normative:

e (56 - 1985 — "Normativ pentru
verificarea calitdtii si receptia lucrarilor
de constructii si instalatii aferente,

e (300 — 94- "Normativ de prevenire
si stingere a incendiilor pe durata
executarii lucrarilor de constructii si
instalatii aferente acestora’.

Concluzii

Aprecierea globala

eUtilizarea produselor in domeniile
de utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice din
Romadnia, dacd se respectd prevederile
prezentului agrement tehnic.

Conditii:

e Calitatea si constanta caracteristicilor
relevante ale produselor si metoda de
fabricare au fost examinate g§i gasite
corespunzdtoare domeniilor de utilizare
preconizate si trebuie mentinute la acest
standard pe toata durata de valabilitate a
acestui agrement. In laboratorul
producdtorului  s-au efectuat verificari
dimensionale,  chimice, Incercari de
tractiune §i indoire-dezdoire.

e Oriunde se face referire in acest agrement
tehnic la acte legislative sau reglementari
tehnice trebuie avut in vedere ca acestea
sunt in vigoare la data elaborarii acestui
agrement tehnic.
edcordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu
se implica in prezenta sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intretine
produsele.
eOrice recomandare relativ la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs,
care este confinutd sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinfe minime
necesare la punerea sa in operd.
o/CECON SA Bucuresti, raspunde de
exactitatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnic si de incercarile §i testele care stau
la baza acestor date. Agrementul tehnic nu
ii absolva pe furnizori si/sau pe utilizatori
de responsabilitatile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.

e Oportunitatea elaborarii agrementului
tehnic a fost stabilita de catre ICECON SA
Bucuresti.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizata
conform programului stabilit de catre
ICECON S.A. Bucuresti, care constd in

AT 016-01/604-2025 ICE
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efectuarea etapelor de supraveghere
anuala la producadtor, iar rezultatele
incercarilor de laborator vor fi
prezentate prin rapoarte de incercari.

o Actiunile cuprinse in program §i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative §i  reglementarile
tehnice in vigoare.

e /CECON S.A. Bucuresti va informa
Consiliul ~Tehnic Permanent pentru
Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii  de
utilizare, va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.
eAnularea  agrementului tehnic se
face s§i in cazul constatarii prin
controale  efectuate  de  cdtre
organismele de supraveghere a
pietei, a nerespectarii mentinerii
constante a conditiilor de fabricatie
si utilizare a produselor.

In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd prevederilor
din agrementul tehnic, ICECON S.A.
solicita retragerea agrementului tehnic
si anularea din baza de date a MDLPA.

Agremente tehnice elaborate anterior

Valabilitatea agrementului tehnic este:
24.09.2028

Valabilitatea _avizului _tehnic _este:
24.09.2027

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii. In cazul
neprelungirii  valabilitatii  avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleazd de
la sine. Modificarea/Extinderea
agrementului tehnic se va face cu

respectarea termenului de valabilitate
initial.

Pentru grupa specializata nr. 01
Presedinte
Dr.Ing. Liana MANOLACH.

PRESEDINTE DIRECTOR GENERAL

ICECON S.A.
Prof. Univ. Emerit.Dr.ing. Dr.h.c.
Polidor BRATU

Membru titular al Academiei de Stiinte Tehnice
din Romdnia

N
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3. Remarci complementare ale grupei specializate.

o Firma The Siam Industrial Wire Co. Ltd- SIW, Thailanda cu fabrica in Rayong,
Bangkok, Thailanda produce toroane cu 7 sarme, care pot fi folosite in constructii cu
structuri din beton precomprimat.

e Pentru verificarea comportarii in exploatare, producdtorul, in calitate de titular al
prezentului agrement tehnic, va urmari lucrdrile executate in tard in perioada de
valabilitate a agrementului tehnic.

o Produsele se utilizeaza in Romania in conformitate cu legislatia in vigoare.

o /[CECON S.A. — Bucuresti va efectua auditurile de supraveghere la firma
producatoare The Siam Industrial Wire Co. Ltd- SIW, Thailanda, in vederea verificarii
mentinerii  performantelor produselor agrementate, prin teste de laborator in
conformitate cu ceringele din reglementarile tehnice romdnesti.

o Orice modificare a tehnologiei de fabricatie, de introducere a noi materii prime
si materiale, se vor aduce la cunostiintd elaboratorului de agrement tehnic in vederea
modificarii/extinderii agrementului tehnic.

o Pentru verificarea asigurdrii calitatii produselor fabricate de The Siam Industrial
Wire Co. Ltd- SIW, Thailanda, echipa ICECON SA a realizat auditul tehnic la locul de
productie al firmei. Raportul de audit este prezentat in Dosarul Tehnic al
agrementului tehnic. In prezenta echipei de audit, in cadrul laboratoarelor
producatorului au fost efectuate de cdtre personal instruit incercari privind
determinarea caracteristicilor geometrice si mecanice.

o Sinteza rapoartelor de incercare este prezentatd in tabelul I, iar Rapoartele de
incercare ale laboratorului ICECON TEST- RI 25.07.257 din 18.07.2025, SIW Thailanda
(certificat acreditare 23-LB0262 emis la 19.09.2023), TUV Austria TVFA Gmbh
(certificat acreditare 0048 emis la 19.04.2023), UC Louvain - Université Catholique de
Louvain UC Louvain Mechanical Testing, Structures, and Civil Engineering Laboratory
(certificat acreditare 2 13-Test valabil pana la 02.02.2026 ), Eurofins Expert Services Oy
(certificat notificare 0809 din 27.12.2024), Laborator Universite Gustave Eiffel (certificat
acreditare 1-6857 rev. 1 valabil pana la 30.04.2026) sunt cuprinse in dosarul tehnic al
agrementului. Laboratorul de incercari ICECON TEST este:

-Acreditat RENAR SR EN ISO/IEC 17025:2018 - certificat Nr. ON 093 (domeniul
reglementat) valabil pand lal8.05.2026.

-Acreditat RENAR SR EN ISO/IEC 17025:2018 - certificat Nr. LI 1248 (domeniul
voluntar) valabil pand la 30.08.20235.

-Autorizat ISC, Laborator grad I, Nr. 3126/04.03.2016

- Autorizat AFER , Seria AL Nr. 674/2022, valabil pand la 12.05.2032.

o Agrementul Tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fata de
producator.
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Sinteza rapoartelor de incercare

Tabelul 1: Criterii de performanta

Nr. Criteriu de Metoda de UM Nivel de Performante | Elaborator
crt. performantd determinare referintd obtinute
0 1 2 3 4 ] 6
Familia de produse Y1860S7 -Toron diametru nominal 9,3 mm, lot 249H03500
1 | Aria (S) mm’ 52 +2% 52,3
2 | Masa (M) g/m 406,1+2% 408,3
3 | Rectiliniaritate mm/m max 25 3
Forta maxima
kN 96,7
4 | (Fw 108,6
FHI. max kN ]]] ;
1SO 15630- _ s D
5 | Forta Fpo.i 32019 kN min 83,1 98 § S
Rezistenta la _ SRS
6 MPa min 1860 2077 + =
rupere S
~
Alungirea totald o “
7 ) % min 3,5 6,4
la fortd maximd
R tul fortel
g | Raportul forjelor : 0,85..0,95 0,9
(O':Fp(), ]/Fm.max)
Modulul de )
9 o GPa 185....205 200
elasticitate
1 | Masa (M) g/m 406,1+2% 410,7
2 | Rectiliniaritate mm/m max 25 2
Forta maximd kN 96,7
3 Fm 110
(Fn) kN 111
Fonmax SR EN ISO .
4 | Forta Fpo. 15630- kN min 83,1 98,2
25.07.257
Rezistenta la 3:2019
5 MPa min 1860 2088
rupere
Alungirea totala
6 ) % min 3,5 6
la fortd maximd
Raportul fortelo
;| Raportul forgelor i 0,85..0,95 0,9
(o)
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Nr. Criteriu de Metoda de UM Nivel de Performante | Elaborator
crt. performantd determinare referintd obtinute
0 ) 2 3 4 5 6
Familia de produse Y1860S7 -Toron diametru nominal 9,3 mm, lot 247H061000
1 | Aria (S) mm’ 52 £2% 52,8
2 | Masa (M) g/’m 406,1+£2% 408,3
3 | Rectiliniaritate Mm/m max 23 J
Forta maxima
kN 96,7
4 | (Fn) 108,7
Fommax ISO 15630- kN 111 = -
5| Forta Fp, 3:2019 kN min 85,1 99,8 S g
Rezistenta la _ 3 &
6 MPa min 1860 2079 + B
rupere ISO 6892- SRS
~
Alungirea totala 1:2019 o %
7 % min 3,5 6,6
la fortd maximd
R tul fortel
g | Raportul foryelor i 0.85..0,95 0,91
(O—:Fp(l I/Fm)
Modulul de
9 o GPa 185.....205 198
elasticitate
I | Masa (M) g'm 406,1+2% 410,9
2 | Rectiliniaritate mm/m max 25 15
Forta maxima kN 96,7
3 | (Fw 107,4
kN 111
FI”JIZCIX SR EN [SO R[
4 | Forta Fpo. 15630- kN min 85,1 992 B
25.07.257
_ | Rezistenta la 3:2019
5 MPa min 1860 2098
rupere
Alungirea totald ;
6 ) % min 3,5 6
la fortd maximd
Raportul fortelor
7 | Raportul for . 0.85..0,95 0,91
(o)
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Nr. Criteriu de Metoda de UM Nivel de Performante | Elaborator
ert. performantd determinare referintd obtinute
0 1 2 3 4 5 6
Familia de produse Y1860S7 -Toron diametru nominal 9,3 mm, lot 255H305000
1 | Aria (S) mm’ 52 +2% 52,34
2 | Masa (M) a/m 406,1+£2% 409, 1
3 | Rectiliniaritate Mm/m max 25 32
Forta maxima
i kN 96,7
4 | (Fw) 108,8
i ISO 15630- kN 111 S -
5 | Forta Fp. 3:2019 kN min 85,1 98,6 S S
p Rezistenta la P n 1960 2081 § =
—— ISO 6892- ¢ i -
Alungirea totald 1:2019 o %
7 ) % min 3,5 6,1
la fortd maximd
Raportul fortelo
g | Raportul fortelor ] 0,85...0,95 0,91
Modulul de
9 . GPa 185....205 204
elasticitate
1 | Masa (M) gm 406,1+£2% 410,3
2 | Rectiliniaritate mm/m max 23 2
Forta maxima kN 96,7
3 | (Fw 109,2
kN 111
Fm,max SR EN ISO R]
4 | Forta Fpo. 15630- kN min 85,1 98,2
25.07.257
Rezistenta la 3:2019
5 MPa min 1860 2095
rupere
Alungirea totald )
6 . % min 3,5 6,1
la fortd maximd
Raportul fortelor
;| Raportu forielor ; 0,85..0,95 0,9
(o)
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Familia de produse Y15860S7 -Toron diametru nominal 9,3 mm, lot 255H306000
1 | Aria (S) mm’ 52+2% 52,3
2 | Masa (M) g/m 406,1+2% 408,4
3 | Rectiliniaritate Mm/m max 25 3,1
Forta maxima
kN 96,7
4 | (Fw) 108,4
Frmas ISO 15630- | kN 111 3
5
5 | Forta Fpo, 3:2019 kN min 85,1 98,3 S §
s MP in 1860 2074 T3
rupere ISO 6892- ! i L T
Alungirea totald 1:2019 o 3
7 ) % min 3,5 6,1
la fortd maximd
R tul fortelor
g |Taporhmjorjeion ] 0,85..0,95 0,91
(O-:Fp(). I/Fm)
Modulul de ) ;
9 . GPa 185.....205 202
elasticitate
1 | Masa (M) a/m 406,1+2% 410,3
2 | Rectiliniaritate mm/m max 25 1.5
Forta maxima kN 96,7
3 | (Fw) 109,2
kN 111
Fommax SR EN ISO 7
4 | Forta Fpo, 15630- kN min 83,1 98,4
25.07.257
_ | Rezistenta la 3:2019
3 MPa min 1860 2081
rupere
Alungirea totald 3
6 _ % min 3,5 6,1
la fortd maximd
Raportul fortel
7 | Raportul forjelor : 0,85...0,95 0,9
(o)
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Familia de produse Y1860S7 -Toron diametru nominal 9,3 mm, lot 255H310000
1 | Aria (S) mnr’ 32 +2% 93,3
2 | Masa (M) g/m 406,1+2% 4084
3 | Rectiliniaritate Mm/m max 25 3,8
Forta maximd
kN 96,7
4 | (Fw 108,4
Fonmas ISO 15630- | kN 111 = .
5 | Forta Fao 3:2019 kN min 85,1 98,1 S S
V
g | Reistentala MP in 1860 2077 -
+
rupere 1SO 6892- ; i LS
Alungirea totald 1:2019 . 2
7 . % min 3,5 6,4
la forta maximd
Raportul fortel
g | Raportul forfelor i 0.85...0,95 0,9
(6=Fp0.1/Fn)
Modulul de
9 - GPa 185....205 203,3
elasticitate
1 | Masa (M) g/m 406,1+2% 411
2 | Rectiliniaritate mm/m max 25 15
Forta maxima kN 96,7
3 | (Fw 109
kN 111
Fmmax SR EN ISO .
4 | Forta Fpo, 15630- kN min 83,1 98,9
25.07.257
Rezistenta la 3:2019
5 MPa min 1860 2088
rupere
Alungirea totald _
6 ) % min 3,5 6,2
la fortd maximd
R tul fortelor
7 | Raportul foryelor . 0,85..0,95 0,9
(o)
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DEPARTAMENTUL AGREMENTE TEHN( El

Familia de produse Y1860S7 Toron- diametru nominal 12,5 mm, lot 254H202000
1 | Aria (S) mm’ 93 £2% 93
2 | Masa (M) g/m 726,3+2% 726,4
Rectiliniaritate mm/m max 25 2 §
Forta maxima (F,) 1SO kN 176 2
4 183 S
Fommax 15630- kN 199 <
S5 | Forta Fpo. 3:2019 kN min 152 164 5
6 | Rezistenta la rupere MPa min 1860 1968 §
Alungirea totald la ISO 6892- ‘ 3
7 % min 3,5 6,3 %
fortd maxima 1:2019 <
8 | Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,89 A
Modulul de _
9 o GPa 185....205 197
elasticitate
[ | Masa (M) a'm 726,3+2% 730,8
2 | Rectiliniaritate mm/m max 25 1
Forta maxima (Fm) kN 176
3 184,2 i
Fm,max kN ]99 N
[
4 | Forta Fpo, i {EN[SO kN min 152 163,5 :
5 | Rezistenta la rupere 15630- MPa min 1860 1972 N
. B} 3:2019 <
Alungirea totald la o
6 _ % min 3,5 6,1
fortd maximd
7 | Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,89
1/)
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0 1 2 3 4 5 6
Familia de produse Y1860S7 Toron- diametru nominal 12,5 mm, lot 254H211000
1 | Aria (S) mm’ 93 +2% 93
2 | Masa (M) a/m 726,3x2% 726,6
3 | Rectiliniaritate mm/m max 25 2 §
p Forta maxima (Fr) 1SO kN 176 Ja3 %
Fonmax 15630- kN 199 <3
5 | Forta Fpo 3:2019 kN min 152 163 5
6 | Rezistenta la rupere MPa min 1860 1968 §
Alungirea totald la ISO 6892- _ 3
7 ) % min 3,5 6,5 e
fortd maximd 1:2019 :
8 | Raportul fortelor (o) = 0,85...0,95 0,89 A
Modulul de )
9 o GPa 183, .. 205 200
elasticitate
1 | Masa (M) gm 726,3+2% 729,9
2 | Rectiliniaritate mm/m max 25 15
Forta maxima (Fm) kN 176
3 184,4 oy
Fm,max kN ]99 ('\]
O~
4 | Forta Fpo,i SI;;?QOISO kN min 152 165,2 va
5 | Rezistenta la rupere . 20]; MPa min 1860 1968 E
Alungirea totald la '
6 ) % min 3,5 6,1
fortd maximd
7 | Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,89
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0 / 2 3 4 ) 6
Familia de produse Y1860S7 Toron- diametru nominal 12,5 mm, lot 254H218000
1 | Aria (S) mm’ 93 £2% 93,1
2 | Masa (M) a/m 726,3+2% 726,9
Rectiliniaritate mm/m max 25 2,5 l§
N
F i1 ] 71 Fm [ kN ]76 s
p orta maximd (Fm) SO 183.6 =
Fonmax 15630- kN 199 =
5 | Forta Fpo. 3:2019 kN min 152 163,1 S
6 | Rezistenta la rupere MPa min 1860 1972 §
Alungirea totald la | ISO 6892- o 3
7 % min 3,5 6,4 +
fortd maximd 1:2019 .
8 | Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,89 %
Modulul de )
9 o GPa 185.....205 202
elasticitate
1 | Masa (M) gm 726,3+2% 729
2 | Rectiliniaritate mm/m max 25 2
Forta maxima (Fm) kN 176
3 182,1 s
Fm.nzax kN 199 N
[N
4 | Forta Fpo, SI; TN 450 kN min 152 2
5 | Rezistenta la rupere 2630- MPa min 1860 1949 N
) B 3:2019 R
Alungirea totald la _ ~
6 5 o % min 3,5 6,1
fortd maximd
7 | Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,91
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Familia de produse Y1860S7 Toron- diametru nominal 12,5 mm, lot 254H209000
Aria (S) mm’ 93 +2% 93,1
Masa (M) g/m 726,3£2% 7271
Rectiliniaritate mm/m max 25 2.1 §
Forta maxima (Fn) ISO kN 176 i\]:
184,2 <
F i g 15630- kN 199 <
Forta Fpo, 3:2019 kN min 152 163 5
Rezistenta la rupere MPa min 1860 1977 §
Alungirea totald la ISO 6892- o S
. %0 min 3,5 6,3 n
fortd maximd 1:2019 :
Raportul fortelor (o) - 0.85...0,95 0,89 A
Modulul de )
o GPa 185.....205 200
elasticitate
Masa (M) g/m 726,3+£2% 7295
Rectiliniaritate mm/m max 25 1,5
Forta maximd (Fm) kN 176
182,7 Ry
Fm.max kN 199 o~
N
Forta Fpo.i S]Ei];/OISO kN min 152 163,5 a
Rezistenta la rupere 3 20]; MPa min 1860 1957 S
Alungirea totald la '
. - % min 3,5 6,1
fortd maximd
Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,89
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Familia de produse Y1860S7 Toron- diametru nominal 12,5 mm, lot 254H21000
Aria (S) mm’ 93 £2% 93,1
Masa (M) a/m 726,3+2% 747,35
Rectiliniaritate mm/m max 25 3,3 §
Forta maximd (Fy) SO kN 176 A
4 184 S
Fm,max ]563 0' kN ]99 w
J | Forta Fpo 3:2019 kN min 152 163,4 =
6 | Rezistenta la rupere MPa min 1860 §
Alungirea totald la ISO 6892- o S
7 ) % min 3,5 6,4 +
fortd maximd 1:2019 N
8 | Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,88 %
Modulul de )
9 o GPa 185.....205 202,5
elasticitate
1 | Masa (M) g/m 726,3+2% 730,5
2 | Rectiliniaritate mm/m max 25 15
Forta maxima (Fm) kN 176
3 1827 iy
F, m,max kN 199 N
B,
4 | Forta Fpo B _EN d kN min 152 163,7 3‘
5 | Rezistenta la rupere 13630- MPa min 1860 1957 S
. _ 3:2019 S
Alungirea totald la _
6 5 . % min 3,5 6,1
fortd maxima
7 | Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,89
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Familia de produse YI1860S7 Toron diametru nominal 15,7 mm, lot 253H332000
Aria (S) mm’ 150+2% 151
Masa (M) g/m 1172+2% 11782
Retiliniaritate Mm/m max 25 2 §
Forta maximd (Fy) ISO kN 279 N
4 292 hS;
Fonmax 15630- kN 321 <
5 | Forta Fpo,i 3:2019 kN min 246 263 =
6 | Rezistenta la rupere MPa min 1860 1979 §
Alungirea totald la ISO 6892- _ 3
7 B . % min 3,5 6,1 i
fortd maximd 1:2019 g
8 | Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,91 %
Modulul de _
9 o GPa 185....205 201
elasticitate
1 | Masa (M) g/m 1172+2% 1182,1
2 | Rectiliniaritate mm/m max 25 2
Forta maxima (F) kN 279
3 2925 b
Fonmax SR EN kN 321 N
o~
4 | Forta Fpoi ISO kN min 246 2628 i
5 | Rezistenta la rupere 15630- MPa min 1860 1949 §
Alungirea totald la 3:2019 )
6 _ % min 3,5 6
fortd maximd
7 | Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,9
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Familia de produse Y1860S7 Toron diametru nominal 15,7 mm, lot 253H320000
Aria (S) mm’ 150+£2% 151 +
Masa (M) g/m 117242% 11773 3
Retiliniaritate Mm/m max 25 18 % iy
. ISO S S
Forta maxima (Fo) kN 279 s N
15630- 2921 o &
Fm.max kN 321 S E
3:2019 £ <
Forta Fpo.i kN min 246 263,7 2 <
=
jjzisténlta la r;t?jre 1SO 6392 MPa min 1860 1932 i g
ungirea totald la 12019 ” min 3.5 61 g g
forta maximad =
Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,9 %
Modulul de elasticitate GPa 185.....205 195 n
Masa (M) g/m 1172+2% 1183,3
Rectiliniaritate mm/m max 25 1
Forta maxima (Fp) kN 279
291,9 e
Fomax SR EN kN 321 ™~
[
Forta Fpo,1 ISO kN min 246 265,2 2
Rezistenta la rupere 15630- MPa min 1860 1952 g
Alungirea totala | 3:2019
uriglrea. ova ala 0 o min 3.5 5
fortd maximd
Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,9
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Familia de produse Y1860S7 Toron diametru nominal

15,7 mm, lot 253H327000

1 | Aria (S) mm’ 150:2% 151
Masa (M) g/m 1172+2% 1178 o
3 | Retiliniaritate . Mm/m max 25 2 =
Forta maxima (F) kN 279 =
4 15630- ) 291 I
Fm, max kN 32]
3:2019 =
5 | Forta Fpo,i kN min 246 263 s
6 ﬁjzisten,ta la rz;pjre 150 6507 - MPa min 1860 1933 §
ungirea totala la
7 vg o 1:2019 % min 3,5 6,1 -
fortd maximd é
%)
8 | Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,9
9 | Modulul de elasticitate GPa 185.....205 195
1 | Masa (M) g/m 1172+2% 1180,1
2 | Rectiliniaritate mm/m max 25 2,51
Forta maximad (Fp) kN 279
3 291,1 I
B
4 | Forta Fpo, ISO kN min 246 263,2 S\
5 | Rezistenta la rupere 15630- MPa min 1860 1939 E
Alungirea totald la 3:2019
6 HHEFRES FVE % min 3,5 6
forta maxima
7 | Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,9
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Familia de produse Y1860S7 Toron diametru nominal 15,7 mm, lot 253H331000
1 | Aria (S) mm’ 150£2% 151
2 | Masa (M) a/m 1172+2% 1178 i
3 | Retiliniaritate 1SO Mm/m max 25 2 =
Forta maxima (F,, 15630- kN 279 s
p orta maximd (Fn) 202 \%
Fm,max 3:2019 kN 321 <
5 | Forta Fp. kN min 246 264 z
S
6 | Rezistenta la rupere ISO MPa min 1860 1927 §
Alungirea totald la 6892- ‘ ) :
7 ) % min 3,5 5,9 N
forta maximd 1:2019 =
8 | Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,91
9 | Modulul de elasticitate GPa 185.....205 194
1 | Masa (M) g/m 1172+2% 1184,3
2 | Rectiliniaritate mm/m max 25 1,5
Forta maxima (F.,) kN 279
3 291,8 s
Fonmax SR EN kN 321 ~N
[N
4 | Forta Fpo ISO kN min 246 263,2 2
5 | Rezistenta la rupere 15630- MPa min 1860 1947 g
Alungirea totald | 3:2019
4 unvgzrea' ova dla % min 3.5 6
fortd maximd
7 | Raportul fortelor (o) - 0,85...0,95 0,9
Incercari la oboseald
Familia de produse Y1860S7- diametru nominal 9,3 mm, S,=52 mm?, Nr. cicluri efectuate 2x1 0°
Forta la oboseala F, EN ISO 190x Sy, 2510 RI EUF129-
1| cu limita maxima Fyp 15630- MPa pentru fard rupere onsmn
corespunzdtor 70% 3:2019 >2x100cicluri | - P Eurofins
RI 2024-AT-
Forta la obosealda Fr EN ISO 190x Sn 2106 TC-MM-EX
2 | cu limita maximd Fup 15630- MPa pentru fard rupere 4310%50]6_,3(())2 y
corespunzdtor 70% 3:2019 >2x106cicluri P TUV Austria
TVFA Gmbh
Familia de produse Y1860S7- diametru nominal 15,7 mm, S,=150 mm’, Nr. cicluri efectuate 2x10°
Forta la oboseald F, EN ISO 190x Sy 25106 AT DEDLIGE
3 | cu limita maxima Fp 15630- MPa pentru fard rupere din 03.09.2024
corespunzdtor 70% 3:2019 >2x10°cicluri P v Lowvan
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0 1 2 3 4 5 6
Incercdri relaxare izotermd
Familia de produse: Y1860S7- diametru nominal 9,3 mm
Relaxare izotermad
maximd pentru 1000 h EN ISO P—
g | Fome niaic 15630- % max 2,5 Lo4 | e
corespunzdtoare pir 32019 " Eurafins
70%F ma- forta max '
actuald
Familia de produse: Y1860S7- diametru nominal 15,7 mm
Relaxare izotermd
Zz (C)Z;Ctl;” ;gfc’qugu 1o EN IS0 RI DE041897
1 e 15630- % max 2,5 1,08 din 19.10.2024
corespunzatoare ptr 3:2079 UC Louvain
70%F ma ~forta max '
actuald
Incercari coroziune
Familia de produse: Y1860S7- diametru nominal 9,3 mm
RI
. . NF EN . . ¥
; Rezistenta la coroziune 1SO 15630- ; min 2_h min > 7.8 h B}{;SOCIS
Forta 80%Fna 32019 mediu S h | mediu 12,5 h | din16.10.2024
: Univ. Gustave
Eiffel
Familia de produse: Y1860S7- diametru nominal 12,5 mm
RI
NE EN XQ2-F24631
Rezistenta la coroziune min 2 h min 3,9 h -
| Forta 80%F e 5 ?_ 53%0' ¢ mediu5h | mediu 5,7 h | o2
’ Univ. Gustave
Eiffel
Familia de produse: Y1860S7- diametru nominal 15,7 mm
. . EN ISO i .
; Rezistenta la coroziune 15630 h min 2 h min 3,2 h ;IZ ?52212809254
Forta 80%F pna 3-2079 mediu 5 h | mediu 10,72 h | UC Louvain
Incercdri tractiune deviatd
Familia de produse: Y1860S7- diametru nominal 12,5 mm
UNI EN ISO S
1 | Factorul D 15630- % max 28 19,2 din 01.04.2025
3:2019 gl B

NOTA: Esanionarea probelor in vederea efectudrii incercarilor s-a efectuat in prezenta echipei de audit ICECON SA

conform prevederilor din ST 009-2011.
ICECON SA isi insugeste rapoartele de incercari

emise de Laboratorul SIW

Thailanda, TUV Austria TVFA Gmbh, UC Louvain - Université Catholique de
Louvain UC Louvain Mechanical Testing, Structures, and Civil Engineering

Laboratory,
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4. Anexe

4. Caracteristici ale toroanelor produse de The Siam Industrial Wire Co. Ltd- SIW

Tabel 2
Diametru Aria Masa” Forta Forta | Forta | Rezistenta
toron Se(mm?) | (g/m) | maximd | Fumax | Fpo rupere
d(mm) Fu(kN) | (kN) | (kN) R
(N/mm’°)
9,30 52,0 4006, 1 96,7 111 | 851
12,5 93 726,3 173 199 152
12,9 100 781 186 214 164 1860
15,2 139 1086 259 298 | 228
15,7 150 1172 279 321 246
*toleranta +2%.
Tabel 3
Alungirea totald la fortd maxima Raportul fortelor Modulul de elasticitate
(%) 0 = Fpo.1/ Finmax (kN/mm?)
min 3,5 0,85+0,95 185..205

Fig 1
5. Modul de livrare al toroanelor produse de The Siam Industrial Wire Co. Ltd- SIW
Tabel 4
Masa (kg) D(mm) d(mm) h(mm)
2900-4800 1220-1445 750 750
2700-4100 1230-1450 900

AT 016-01/604-2025

Fig.2
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eExtras din procesul verbal al sedintei de deliberare al Grupei Specializate.
Procesul verbal nr. 604 din 26.08.2025.
Grupa specializata nr. 01 alcatuita din:
- presedinte: Dr.Ing. Liana MANOLACHE
- raportor: Dring. Carmen ALEXANDRU
- membrii: Dr.Ing. Cristina SESCU-GAL
Ing. Laura ULARU
Dr.Ing. Ramona PINTOI
analizand:
- cererea de extindere a agrementului tehnic inregistrtd cu nr. 25.06.032.016 din
25.06.2025,  vreferitoare la  produsele , TOROANE PENTRU BETON
PRECOMPRIMAT”, prezentatd de The Siam Industrial Wire Co. Lid- SIW in calitate
de solicitant §i producdtor, TImpreund cu dosarul tehnic pus la dispozitie de
beneficiar,

propune:
-aprobarea de catre CTPC a agrementului tehnic 016-01/604-2025, pentru produsele

. TOROANE PENTRU BETON PRECOMPRIMAT ", in domeniile de utilizare precizate la
pet 2.1

- prelungirea valabilitatii sau revizuirea prezentului agrement tehnic trebuie
solicitata cu cel putin trei luni inainte de data expirdrii. In cazul neprelungirii
valabilitatii, agrementul tehnic se anuleazd de la sine.

*Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 016-01/604-2025 continind 94 file face
parte integranta din prezentul agrement tehnic.
eTitularii de agrement tehnic: -

Raportorul grupei specializate nr. 01

e Membrii grupei specializate: Dr.Ing. Cristina SESCU-GAL

Ing. Laura ULARU ( \fsal_

Dr.Ing. Ramona PINTOI %
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